ODGOVORI NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE S JAVNOG UVIDA ODRŽANOG OD 26.LISTOPADA DO 24.STUDENOG 2009

OPĆINA KOSTRENA

(U prilogu je dan popis korištenih kratica i tablica u kojoj je prikazana osnovna tehničko-tehnološka razlika bivše koksare u Bakru i postrojenja za obradu teških rafinerijskih ostataka tehnologijom komornog koksiranja)
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPODIN MILJENKO BAN-

Planirana postrojenja grade se unutar RNR na prostoru s pravom građenja i SUO ne obrađuje problematiku odštetnih zahtjeva i preseljenja.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: HDZ-

Primjena tehnologije termičkog krekinga uz poštivanje predviđenih mjera zaštite okoliša (kako je to navedeno u SUO str. (152-1158) neće imati negativne utjecaje po ljudsko zdravlje i okoliš. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPODIN ZORAN RUBINIĆ

1. U SUO  je sukladno Uredbi o procjeni utjecaja zahvata na okoliš, NN 64/08, 67/09 dan sažeti opis razmatranih varijantnih rješenja zahvata s obzirom na njihove utjecaje na okoliš, kao i obrazloženje razloga odabira određene varijante zahvata. Same varijante vrednovane su s više aspekata (utjcaj na okoliš, proizvodnja goriva  prema HRN EN 228 i HRN EN 590, povećanje iscrpka, eliminacija proizvodnje loživih ulja, proizvodnja energije,vrijeme izgradnje, investicija, max. proizvodnja lakih i sreednjih destilata, utrošak energije, konverzija ostatka, prinosi po pojedinim proizvodima, referentnost tehnologije, radni uvjeti i trošak) među kojima je i ekonomski kriterij. 

2. Tehnologija termičkog krekinga-komornog koksiranja u usporedbi s bivšom kosarom pokazuje bitne razlike glede utjecaja na okoliš (VIDI TABLICU). Izgradnjom postrojenja za obradu teških ostataka poboljšati će se kakvoća svih sastavnica okoliša. 

3. Koksna jama se zbog tehnoloških razloga (dreniranje vode i otprema naftnog koksa) ne izvodi se kao potpuno zatvoreni sustav. Obično se ukopava ili gradi s zaštitnim zidovima , preko 10 m, kako bi se ostvarene emisije zadržale unutra iste. Kada je riječ o zatvorenom sustavu govori se o procesnom dijelu postrojenja, transportu, skladištenju i utovaru naftnog koksa. Naftni koks je praktički čist ugljik, ohlađen na ispod 100◦C ( a ne kao kod koksare gdje se koks hladio s 1200-1300◦C) iz čega proizlazi da će eventualno stvaranje oblaka vode pare (koje se ne pojavljuje uvijek) biti ograničeno na prostoru koksne jame a nikako izvan nje.
4. Dužina transportne ovisi o smještaju procesnog dijela postrojenja, skladišta i mjesta otpreme te sukladno mjerama zaštite okoliša (SUO str. 154) mora biti izgrađena kao zatvoreni sustav transporta. Rad konvejerskog sustava nije kontinuiran. Pravilnim i redovitim održavanjem konvejerskog sustava osigurava se i njegova funkcionalnost i pouzdanost. Povoljnu okolnost predstavlja činjenica da su i unutar konvejerskog sustava transportira vlažni koks čime se bitno umanjuje nastajanje čestica prašine. Samo održavanje, zamjena dijelova ili popravci raditi će se prema proceduri kako će to propisati proizvođač opreme što uvijek uključuje i rad na siguran i po okoliš prihvatljiv način.
5. Vanjski vremenski uvjeti neće imati utjecaja na interni transport naftnog koksa u konvejerskom sustavu niti na skladištenje i utovar koksa u vagone odnosno brodove. Mjere zaštite kojih se treba pridržavati određene su studijom str. 153-154. Na području veza bura će puhati prema obali te stoga boravak broda na mjestu priveza neće biti doveden u pitanje osim u ekstremnim slučajevima. Dakako da bura na predmetnoj mikrolokaciji može dovesti u pitanje sigurno izvođenje manevra. Međutim, upravo stoga će u maritimnoj studiji biti definirani svi granični uvjeti kojih se valja pridržavati tijekom eksploatacije terminala.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: OPĆINA KOSTRENA

1. Tehnologija komornog koksiranja također spada u BAT tehnologiju. Sve BAT tehnologije obrade teških ostataka uključuju i primjenu tehnika zaštite okoliša čime se onemogućava eventualno štetno djelovanje tehnologije po ljude i okoliš. 

2. SUO je za konkretnu tehnologiju propisala mjere zaštite okoliša sukladno zakonima, tehničkim standardima i rafinerijskom BREF dokumentu te se njihovom primjenom osigurava rad postrojenja na ispravan i ekološki prihvatljiv način. 

3. Činjenica kako INA d.d. treba poboljšati kakvoću zraka kako bi realizirala zahvate I i II faze modernizacije je njihova zakonska obaveza, a ta obaveza glede Koking kompleksa je ugrađena i u mjere zaštite okoliša, SUO str. 152. Sudjelovanje INA d.d. u provođnju zdravstvenog monitoringa definirano je Studijom za I fazu modernizacije. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPOĐA NADA PETROVIĆ

Da bi se mogla realizirati II faza modernizacije RNR mora sanirati postojeće stanje okoliša prije svega kakvoću zraka. Navedeno je kao zakonska obaveza propisano i u mjerama zaštite okoliša, SUO str. 152.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPODIN MARIO MILANIĆ

Nema konkretnog referiranja na SUO, a djelomično je dan odgovor u prethodnom odgovoru.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPOĐA LJILJANA MILAUČ

1) U RNR se planira izgradnja postrojenja za obradu teških ostataka tehnologijom komornog koksiranja pri čemu je jedan od nus produkata naftni koks. Dakle nije namjena postrojenja proizvodnja koksa (koksara) već povećanje prinosa na tzv. bijelim gorivima tj. benzinima i dizelima.

2) Izgradnjom Koking kompleksa neće doći do povećanja koncentracija onečišćivača u atmosferi već naprotiv doći će do smanjenja istih, SUO str. 121. Po završetku izgradnje Hidrokreking/Hidrodesulfurizacije plinskih ulja ( I faza modernizacije) i stupanja na snagu ograničenja kvalitete – količine sumpora u LU do 1% (od 31.12.2011.) smanjit će se potrošnja loživog ulja za pogon rafinerijskih peći i kotlova (do 40%.) i nadomjestiti iskorištavanjem topline prirodnog plina. Shodno tome smanjit će se i emisija S ( kao SO2) u atmosferu. Kako bi sirovina za Delayed koking  proces upravo bio vakuumski ostatak i ostali mogući teški ostaci – komponente od kojih se namješavaju visokosumporna loživa ulja – to tog proizvoda, loživog ulja, više NEMA u rafineriji, pa se  i peći i kotlovi moraju ložiti na prirodni plin. To dovodi do daljnjeg znatnijeg smanjenja emisija SO2, za više od 80%. U ukupnoj preostaloj emisiji SO2 doprinos emisiji SO2 od Koking peći je 1.22% (koristit će obrađeni, očišćeni koking plin).

3) Gradnja Koking postrojenja (Delayed Koking) je vrlo raširena uključujući i zemlje EU. Trenutno se nekoliko Delayed Koking-a gradi i u zemljama EU (Španjolska).

4) Gradnja Koking postrojenja (Delayed Koking) je vrlo raširena uključujući i zemlje EU. Trenutno se nekoliko Delayed Koking-a gradi i u zemljama EU (Španjolska).

BP Castellon ( kraj Valencije ), start up proljeće 2009.

Repsol Bilbao ( start up kraj 2010)

Repsol Cartagena ( start up 2011)

      Repsol Tarragona ( start up 2012 )

      Repsol Coruna ( ima Coker)
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPODIN PAVLE EGREDŽIJA, ŽELJKA EGREDŽIJA, EMIL EGREDŽIJA I MIA EGREDŽIJA. 

1) Da bi se mogla realizirati II faza modernizacije RNR mora sanirati postojeće stanje okoliša prije svega kakvoću zraka. Navedeno je kao zakonska obaveza propisano i u mjerama zaštite okoliša, SUO str. 152. 

2) RNR je sanirala svoje spremničke kapacitet. Sanacija sustava odvodnje je pred završetkom. Sanacija podzemlja se u RNR provodi kontinuirano od 1993 god.

3) Mjerne stanice jest izgradila INA i brine se za njihovo održavanje ( nakon što je 2009. napravljen velik servis sve 4 mjerne stanice Kostrena / Bakar, u 2010. će se generalno urediti, uglavnom zamijeniti postojeći instrumenti, dodati novi, prema obvezi iz Studije utjecaja na okoliš za I fazu modernizacije ). Rezultate mjerenja sakuplja i interpretira od Ministarstva zaštite okoliša ovlaštena ustanova Zavod za javno zdravstvo PGŽ.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:-BRANKA LONGIN-

U SUO su u potpunosti opisani svi relevantni parametri procesa, utjecaji na okoliš  te mjere zaštite okoliša koje osiguravaju prihvatljivost rada postrojenja DC za okoliš i zdravlje ljudi.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:-CHESTERTON-

Da bi se mogla realizirati II faza modernizacije RNR mora sanirati postojeće stanje okoliša prije svega kakvoću zraka. Navedeno je kao zakonska obaveza propisano i u mjerama zaštite okoliša, SUO str. 152.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

1) U RNR se planira izgradnja postrojenja za obradu teških ostataka tehnologijom komornog koksiranja pri čemu je jedan od nus produkata naftni koks. Dakle nije namjena postrojenja proizvodnja koksa (u koksari) već povećanje prinosa na tzv. bijelim gorivima tj. benzinima i dizelima.

2) Da bi se mogla realizirati II faza modernizacije RNR mora sanirati postojeće stanje okoliša prije svega kakvoću zraka. Navedeno je kao zakonska obaveza propisano i u mjerama zaštite okoliša, SUO str. 152.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

1.   Svako novo postrojenje opterećuje okoliš ali posredno može djeluje i na smanjuje pritiska na sve okolišne sastavnice ako se promatra cjelina s kojom je takvo postrojenje povezano. U konkretnom slučaju modernizacijom RNR kroz I i II fazu  doći će do smanjivanja onečišćenja zraka i to višestruko (SUO str. 121). Po završetku izgradnje Hidrokreking/Hidrodesulfurizacije plinskih ulja ( I faza modernizacije) i stupanja na snagu ograničenja kvalitete – količine sumpora u LU do 1% ( od 31.12.2011.) smanjit će se potrošnja loživog ulja za pogon rafinerijskih peći i kotlova (   do 40%.) i nadomjestiti iskorištavanjem topline prirodnog plina. Shodno tome smanjit će se i emisija S ( kao SO2) u atmosferu. Kako bi sirovina za Delayed koking  proces upravo bio vakuumski ostatak i ostali mogući teški ostaci – komponente od kojih se namješavaju visokosumporna loživa ulja – to tog proizvoda, loživog ulja, više NEMA u rafineriji, pa se  i peći i kotlovi moraju ložiti na prirodni plin. To dovodi do daljnjeg znatnijeg smanjenja emisija SO2, za više od 80%. U ukupnoj preostaloj emisiji SO2 doprinos emisiji SO2 od Koking peći je 1.22% (koristit će obrađeni, očišćeni koking plin).

2.   U SUO je analizirano povećanje emisija CO2 kao posljedica povećanja potrošnje goriva za procesne i energetske svrhe jer će rafinerija povećati kapacitet prerade s 3. mil/god. na 4,5 mil. t./god. . U tom smislu odnos ovih emisija prije i poslije II faze modernizacije prikazan je u SUO (str. 121).

3.  
Da bi se mogla realizirati II faza modernizacije RNR mora sanirati postojeće stanje okoliša prije svega kakvoću zraka. Navedeno je kao zakonska obaveza propisano i u mjerama zaštite okoliša, SUO str. 152.

4. Ocjenu monitoringa i kategorizaciju zraka oko RNR provodi ovlaštena ustanova tj. županijski zavod za javno zdravstvo PGŽ jer su 4 monitoring stanice obuhvaćene županijskim programom praćenja kakvoće zraka. 

5. Radi se o suvremenom postrojenju koje kombinira najbolje raspoložive tehnike zaštite okoliša te je kao takvo opisano u rafinerijskom BREF dokumentu i u potpunosti usklađeno s odredbama IPPC direktive. Zbog pouzdanosti koje pruža, danas je to najzastupljenija tehnologija obrade teških ostataka te se trenutno nekoliko istovrsnih postrojenja gradi u zemljama EU (Španjolska).  
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: FAMILIJA TOLE

Izgradnja postrojenja za obradu teških ostataka tehnologijom komornog koksiranja nema dodirnih točaka s bivšom „koksarom“ u Bakru, a posebice u pogledu utjecaja na okoliš. Radi se o suvremenom postrojenju koje kombinira najbolje raspoložive tehnike zaštite okoliša te je kao takvo opisano u rafinerijskom BREF dokumentu i u potpunosti usklađeno s odredbama IPPC direktive. Zbog pouzdanosti danas je to najzastupljenija tehnologija obrade teških ostataka te se trenutno nekoliko istovrsnih postrojenja gradi u zemljama EU (Španjolska).  
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:  

Nema direktnog referiranja na SUO. Odgovor kao i u dva prethodna slučaja.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

Nema direktnog referiranja na SUO. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

1. RNR ne može pustiti u rad postrojenja II faze modernizacije prije nego se saniraju postojeći ekološki problemi, prije svega kakvoća zrak. Ta zakonska obaveza pretočena je i u mjeru zaštite okoliša predmetne studije, str. 152.

2. Kontrola provođenja mjera zaštite okoliša i ostalih radnji propisanih zakonom u nadležnosti je odgovarajućih inspekcijskih službi. Ocjenu monitoringa i kategorizaciju zraka oko RNR provodi ovlaštena ustanova tj. županijski zavod za javno zdravstvo PGŽ jer su 4 monitoring stanice obuhvaćene županijskim programom praćenja kakvoće zraka. 

3. Postupak procjene utjecaja na okoliš provodi MZOPUG koje je imenovalo i stručno povjerenstvo. Sve aktivnosti su u skaldu s odredbama uredbe o procjeni utjecaja na okoliš.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

Nema direktnog referiranja na SUO. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

Nema direktnog referiranja na SUO. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

Nema direktnog referiranja na SUO. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

1. Studiju je izradila ovlaštena firma koja posjeduje sve potrebne dozvole i ovlaštenja za izradu Studija o utjecaju na okoliš koje izdaje ministarstvo zaštite okoliša prostornog uređenja i graditeljstva.

2. U studiji su glede kakvoće i kategorizacije zraka oko RNR korišteni podaci od strane Zavoda za javno zdravstvo Primorsko-goranske županije koji je ovlaštena ustanova za  praćenje kvalitete zraka na području PGŽ.

3. Na pojedinim mjernim mjestima u okolici rafinerije utvrđena je treće kategorija kakvoće zraka što je sukladno odredbama Zakona o zaštiti zraka (Narodne novine, broj 178/04, 60/08), zapreka za izdavanje lokacijske ili građevinske dozvole za novi izvor onečišćenja zraka (članak 42, SUO str. 70). Međutim, modernizacijom će se otkloniti taj problem.

4. U pregledu, urbanih zona korištene su orjentacione udaljenosti pojedinih naselja od DC postrojenja kako smo to mogli iščitati iz postojećih karata. 

5. Sažetak SUO je rađen sukladno odredbama Uredbe o procjeni utjecaja na okoliš. Uz sažetak SUO na javnom uvidu je bila priložena i cjelovita SUO iz koje su se mogle saznati detaljnije informacije. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

Nema referiranja na Studiju.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

U studiju su opisani svi relevantni utjecaji tehnologije po okoliš te su shodno tome definirane opsežne mjere zaštite okoliša. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

Nema referiranja na Studiju.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

Nema referiranja na Studiju. 

Unutar RNR planira se izgradnja postrojenja za obradu teških ostataka tehnologijom komornog koksiranja. Namjena tehnologije nije proizvodnja koksa (koksara) već povećanje na prinosima benzinskih i dizel goriva, a naftni koks pri tom nastaje kao nus produkt. Tehnologija implementira sve najbolje raspoložive tehnike (NRT) kojim se jamči rad postrojenja na ispravan i ekološki prihvatljiv način. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

1. Krivo je mišljenje da tehnologija komornog koksiranja nije BAT (ili hrv. NRT) tehnologija za obradu teških ostataka. Vidjeti Reference Document On Best Available Techniques For Mineral Oil And Gas Refineries (February 2003). 

2. Kao BAT tehnologija, ista kombinira različite tehnike zaštite okoliša zbog čega ima min. utjecaj kako s ekološkog tako i s zdravstvenog aspekta. Tehnologija ima veliki broj referenci a novija postrojenja (delayed koking) izgrađena su u nekim zemljama EU (npr. Španjolska) 

3. Predložene mjere zaštite okoliša su u skladu EU i HR zakonima, tehničkim normama i smjernicama iz rafinerijskog BREF dokumenta. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE:

1. Konstatacija je ispravna i kao takva navedena u SUO str. 70. Realizacijom I faze modernizacije doći će do značajnog poboljšanja kakvoće zraka. 

2. U prijedlogu mjera zaštite okoliša je navedena mjera po kojoj treba poduzeti aktivnosti kako bi se isključila pojava treće kategorije zraka prije puštanja Koking kompleksa u rad (SUO str. 152)

3. Kod otpremnih instalacija i vanjske strane skladišnog prostora osim čestica nije predvidiva pojava nikakvih mjerljivih emisija, posebice emisija spojeva s neugodnim mirisima. Sama građa tj. sastav naftnog koksa ne omogućavaju takve emisije.

4. Revizija i pregled mjernih stanica je kao mjera zaštite okoliša naznačena u SUO str. 152;

5. U programu praćenja, SUO str. 157 je navedena obaveza praćenja sadržaja teških metala u PM 2,5 i PM 10.

6. Claus postrojenje je obrađeno u prethodnoj studiji o utjecaju na okoliš za Hidrokreking kompleks. Prekid rada Claus postrojenja duži od 24 sata neprekidno mora se prijaviti u roku 48 sati poglavarstvu općine Kostrena koje o tome obavještava Ministarstvo zaštite okoliša, prostornog uređenja i graditeljstva. (Uredba o GVE , čl. 49 NN 21/07, 150/08). U slučaju kvara Claus jedinice Koking kompleksa, plinovi se usmjeravaju na staro Claus postrojenje odnosno prvu sekciju novog Claus postrojenja koje ima slobodan kapacitet (vidi SUO str. 120). Sva postrojenja vezana na Claus time ostaju u radu. Ukoliko dođe do pogonskog poremećaja ispada oba Claus postrojenja, rafinerija mora ići u obustavu.
7. Svi tokovi otpadnih voda i način zbrinjavanja prikazani su u SUO str. 127-132
8. Podaci o razinama buke sa mjerne postaje IN Inženjering kao i podatke mjerenja buke izvan rafinerijske ograde dobivena su od Investitora, pri čemu smo samo konstatirali predočene činjenice (kao i za zrak). Interpretacija rezultata mjerenja kao i prikaz rezultata mjerenja  u nadležnosti je ovlaštenih firmi koje do sada nisu bile angažirane od strane INA d.d.
9. U Studiji je buka određena s aspekta utjecaja tijekom građenja i rada postrojenja. Buka je analizirana prema realnim ulaznim parametrima, a model je odredio njenu razinu ovisno o udaljenosti od izvora.Za ocjenu utjecaja dovoljno. Ne postoji propisan software za procjenu utjecaja buke na okoliš, a nije bila namjera raditi kartu buke.

10. Obilježja utjecaja i njihovo vrednovanje prikazana su na str. 143.
11. Odgovor kao i pod 9.

12. U mjerama zaštite okoliša je navedeno da se pri gradnji odnosno radu postrojenja treba pridržavati odredaba sukladno Pravilniku o najvišim dopuštenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi borave i rade (NN 145/04). (SUO str. 154 i 157)
13. Navedena mjera je ukinuta

14. Obaveza sudjelovanja INA d.d. u financiranju i uspostavi zdravstvenog monitoringa  s ostalim onečišćivačima određena je mjerama zaštite Studije za Hidrokreking. 

Prilog 1:  Popis korištenih kratica:

	Kratica


	Englesko značenje
	Hrvatsko značenje

	BAT
	Best Available Technique
	Najbolje raspoloživa tehnika

	BREF
	Best Available Techniques Reference Document
	BAT referentni dokumenti

	EU
	Europian Union
	Europska Unija

	GVE
	-
	Granične vrijednosti emisija

	INA 
	-
	Industrija nafte

	SUO
	-
	Studija o utjecaju na okoliš

	IPPC
	Integrated Prevention and Pollution Control
	Direktiva za prevenciju i kontrolu zagađenja

	VOC
	Volatile Organic Compounds
	Hlapive organske komponente

	PP
	-
	Prostorni plan

	PPUO
	-
	Prostorni plan uređenja općine

	PGŽ
	-
	Primorsko goranska županija 


Prilog 2:
Usporedba osnovnih tehničko-tehnoloških parametara bivše koksare za proizvodnju metalurškog kosa iz ugljena i budućeg postrojenja za obradu teških rafinerijskih ostataka.
	KOKSARA U BAKRU
	DELAYED COKER U INA RNR

	Proces koksiranja ugljena u koksnoji bateriji sa 65 peći na temperatura od >1200 ◦C 
Koks je bivao izguran iz peći  na temperaturi od  > 1000◦C do vagona za gašenje koksa- otvoren prostor bez zaštite   – do ulaska pod toranj za gašenje stvarao se plamen i dodatno crni dim sa velikom količinom čestica sitnog koksa.

Kod usipavanja ugljena i izguravanja koksa stvarali su se oblaci crnog dima i plamena  

U tornju za gašenje koks se gasio otpadnom,      uglavnom   neobrađenom, vodom, jer uređaj za biološku obradu otpadnih voda često nije radio  

Nakon toga se  koks istresao na koksnu rampu gdje se dodatno hladio i sušio (na otvorenom uz dodatno prašenje )

S rampe se koks otvorenim trakastim transporterima vodio na separaciju koksa, isto dalje na otvoreno skladište koksa, te u  zatvorenom transporteru prema      utovarnoj željezničkoj stanici Ivani u Kostreni.
Plinoviti proizvodi: smjesa vodika (60%), metana(24%),CO2,CO(6%), laganih ugljikovodika i ugljenog  katrana se hladila na 100◦C na koksnoj bateriji direktno amonijačnom vodom.
Koksni plin se indirektno hladio na 26 ◦C a potom se preko elektrofiltera vodio na scrubere  na uklanjanje amonijaka, uz izdvajanje naftalena koji se vraćao u katran .  

Amonijačna voda je išla na striper  ( koji uglavnom nije radio), gdje bi se odvojio NH3  i vodio na spaljivanje  ( uglavnom nije radilo), a voda bi se preko biološkog prečišćavača ( koji često nije radio) vraćala u proces za gašenje. 

Gašenje vodom koksa ugrijanog na >1200◦C vodom – para je odnašala koksnu prašinu, nekondenzirane plinove i pare. Voda je trebala, a najčešće nije bila pročišćena na biološkom (sustav nisu mogli održavati) pročišćavaču: puna amonijaka, fenola- jak neugodan miris 
Kiša je ispirala uljem natopljeno tlo i oborinskom kanalizacijom dospijevala u more.
 Na baklji se spaljivalo 45.000Nm3/h plina

Vizualni efekt izdaleka: vatra,crni dim, visoki stup pare, velika količina plina na baklji

 Vizualni efekt izbliza: prašina, tlo natopljeno katranom, na svim površinama ljepljivi sloj prašine i ugljikovodika

KOKSARA U BAKRU se gradila od 1974 do 1978.g.  po  licenci  Carl Otto –Bochum, tehnologiji iz 60-tih godina ; postrojenje je radilo od 1978. do 1994.g.


	Proces koksiranja: naizmjenično u jednoj od dvije koksne komore na  temperaturi od 530◦C.  Za vrijeme koksiranje   komora je  spojena prema frakcionatoru i ostalom dijelu rafinerije ( zatvoren sustav, kontinuiran rad). 
Dekoksiranje se istovremeno vrši u drugoj komori istjerivanjem zaostalih ugljikovodika u zatvorenom sustavu, te hlađenjem koksa. Koks ohlađen na <100 ◦C se prazni par sati ( 2-3h ), nakon 2 sata dreniranja. 

Patentirani klizni ventil za otvaranje /zatvaranje komora - čine dio zaštitnog sigurnosnog/okolišnog sustava. 
Koks, s vodom pada u prostor –pit- gdje se voda procjeđuje, i preko odvajača vraća u spremnik za ponovnu uporabu.

Dizalica premješta koks iz pit u pad dio unutar zidom zaštićenog prostora – daljnje odvodnjavanje. Nakon toga koks se stavlja  u zatvorenu drobilicu, odakle se upućuje u zatvoreni transporter koji vodi do zatvorenog skladišta koksa.

Zatvoreni transporteri vode do zatvorenog utovara u željezničke vagone, odnosno brod.

Plinoviti proizvodi se obrađuju aminom  ( MDEA) da se ukloni H2S. Takav loživi plin  se troši kao energent ( u koking peći i ostalom dijelu sustava loživog plina).  

Na Claus postrojenju sumpor se izdvaja iz kiselih plinova kao tekući sumpor i skladišti u podzemnom spremniku, odakle se vrši i otprema.
Kisele vode iz Koking kompleksa se obrađuju na striperu kisele vode  (SWS).

Manipulacija koksom od postrojenja (osim prostora ispod komora, koji je ograđen zidom visokim preko 10 m) do otpreme se izvodi u zatvorenom prostoru 

Postrojenje će biti maksimalno automatizirano uz daljinsko upravljanje opremom.

U normalnom radu nema otpuštanja prema baklji.

Postojat će monitoring mogućih izvora onečišćenja prema programu nadzora.

 Vizualni efekt   – bez dima, vatre, visokih stupova pare, bez izgaranja na baklji
DELAYED COKER u INA- Rafineriji nafte Rijeka gradit će se  prema BAT principima, IPPC direktivi, prema EU legislativi za zaštitu okoliša i sigurnost.




ODGOVORI NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE S JAVNOG UVIDA ODRŽANOG OD 26.LISTOPADA DO 24.STUDENOG 2009

GRAD BAKAR
(U prilogu je dan popis korištenih kratica i tablica u kojoj je prikazana osnovna tehničko-tehnološka razlika bivše koksare u Bakru i postrojenja za obradu teških rafinerijskih ostataka tehnologijom komornog koksiranja)
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE G. DESIMIRA ŠIROLE:

1) Izgradnjom Koking postrojenja za obradu teških ostataka, eliminirala bi se proizvodnja loživih ulja, a ne samo da bi se smanjio postotak (%) njegovog korištenja (npr. konstatacija na str. 52 SUO);

2) Predviđeno je da se zbog strukture potrošača, proizvedeni naftni koks uglavnom izvozi na strana tržišta (SUO str.33)

3) Utjecaj Koking postrojenja na okoliš je prihvatljiv uz primjenu mjera zašite okoliša, a gledano s pozicije I i II faze modernizacije, taj utjecaj posebice na zrak kao najugroženiju sastavnicu okoliša će se višestruko smanjiti u odnosu na postojeće stanje (SUO str. 121)

4) Nikakav sediment neće završavati u moru a time niti narušavati život flore i faune. Mjera zaštite okoliša „prskanje vodom radi smanjivanja prašenja“ odnosi se na sprječavanje prašenja za vrijeme obavljanja  radova iskopa i transporta iskopa  tijekom gradnje postrojenja. Ova mjera nije mjera za smanjivanje emisija prašine tijekom rada postrojenja. (Vidi SUO str. 152 i str. 153.)

5) Izgradnjom Koking kompleksa i pratećih infrastrukturnih objekata doći će do blaže krajobrazne degradacije onog dijela prostora koji je danas neizgrađen. (SUO str. 137.). Glede toga predviđene su i odgovarajuće mjere zaštite (SUO str. 152-157)

6) Kod analize izgradnje postrojenja, obaveza je sukladno hrvatskim propisima koji su usklađeni s IPPC direktivom da se sagledaju i mjere zaštite okoliša kod demontaže postrojenja koji će se za predmetni slučaj  sagledati u zasebnoj studiji sukladno važećoj regulativi (SUO str. 156.)
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE G. SREĆKA FUŽINCA:

1) Ne radi se o „koksari“ već se radi o postrojenju za obradu teških ostataka koje bi proizvodilo kvalitetne bijele proizvode, a kao nus-produkt dobivao bi se naftni koks u omjeru manjem od četvrtine ukupne proizvodnje. 

2) Neusporediva je kako s tehnološkog aspekata tako i s aspekta zaštite okoliša koking tehnologija predložena SUO i bivša tehnologija proizvodnje koksa u Bakru.

3) Predložena tehnologija je kao takva opisana u BREF dokumentu kao jedna od najbolje raspoloživih tehnologija (NRT ili eng. BAT) za obradu teških ostataka. Tehnologija je referentna, i najveći broj postrojenja za obradu teških ostataka u EU  odnosi se na primjenu upravo ove tehnologije. 

4) Nema opasnosti od prašenja tijekom transporta i ukrcaja naftnog koksa jer će se sukladno mjerama zaštite okoliša koristiti zatvoreni sustavi transporta i ukrcaja.

5) Postupak procjene SUO provodi se prema Uredbi o procjeni utjecaja na okoliš, a o njoj mišljenje daje stručno povjerenstvo, a prihvaća je ili odbacuje Ministarstvo zaštite okoliša prostornog uređenja i graditeljstva  
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE –nerazumljiv potpis-:

1) U studiji su navedene mjere zaštite okoliša, time i zdravlja ljudi obzirom na pretpostavljeni utjecaj postrojenja (SUO str. 152-157)

2) Poštivajući ove mjere zaštite, neće doći do utjecaja na more, a kontrola brodova i balastnih voda provoditi će se sukladno pravilniku o upravljanju i nadzoru vodenog balasta (NN 55/07). 
3) Neusporediva je kako s tehnološkog aspekata tako i s aspekta   zaštite okoliša koking tehnologija predložena studijom i bivša tehnologija proizvodnje koksa u Bakru. Dok je bivša koksara stalno spaljivala plin na baklji (45000 Nm3/h), kod novog postrojenja u RNR plin se u normalnim okolnostima rada neće spalijivati na baklji. Sapljivanje plina može se dešavati samo uslijed incidenta i zato su baklje dio sigurnosnog sustava rafinerije. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE –gospođa ili gospodin Bodila:

Ne radi se o „koksari“ koja je iz ugljena proizvodila koks, već se radi se o postrojenju za obradu teških ostataka iz nafte koji među ostalim proizvodima ima i naftni koks. Neusporediva je kako s tehnološkog aspekata tako i s aspekta zaštite okoliša tehnologija komornog koksiranja predložena Studijom i bivša tehnologija proizvodnje koksa u Bakru. Kada je u pitanju postrojenje za obradu teških ostataka tehnologijom komornog koksiranja tada treba znati da se radi se o suvremenim rafinerijskim postrojenjima koja osiguravaju maksimalnu zaštitu okoliša te se stoga ista grade i u najrazvijenijim zemljama EU.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE :g. Vice Sep

ECOINA d.o.o. je nezavisna inženjerska firma  te nije ni na koji način povezana s INA d.d.. Kao takva posjeduje sva potrebna ovlaštenja i rješenja od strane Ministarstva zaštite okoliša i prostornog uređenja za izradu Studija o utjecaju na okoliš industrijskih i drugih objekata.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE : -nečitljiv potpis-

ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE : GOSPOĐE VULINOVIĆ TATJANA

Nije moguće tehnološki povezivati postrojenje za obradu teških ostataka z nafte –Koking kompleks i bivšu Koksare u Bakru. Radi se o neusporedivim tehnologijama kako glede njihove namjene tako i glede utjecaja na okoliš. Izgradnjom Koking kompleksa rafinerija će višestruku smanjiti utjecaj na okoliš, prvenstveno na zrak kao njegovu najugroženiju sastavnicu (SUO str. 121), jer će se u RNR kao energent upotrebljavati samo obrađeni rfinerijski plin dok će se lož ulje zamjeniti s prirodnim plinom.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE : GOSPODIN BORIS KUČAN

ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE : GOSPOĐA MARIJE KARAKAŠ

Nema direktnih primjedbi i prijedloga na SUO, ali se može odgovoriti kao i u prethodnom slučaju: „Nije moguće tehnološki povezivati postrojenje za obradu teških ostataka –Koking kompleks i bivšu Koksare u Bakru. Radi se o neusporedivim tehnologijama kako glede njihove namjene tako i glede utjecaja na okoliš“. Izgradnjom Koking kompleksa rafinerija će višestruku smanjiti utjecaj na okoliš, prvenstveno na zrak kao njegovu najugroženiju sastavnicu. (SUO str. 121).  
[image: image55.emf]
ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE : GOSPOĐA MARICA KUČAN

1) Postrojenje za obradu teških ostataka tehnologijom komornog koksiranja nikako se ne može usporediti s demontiranim postrojenjima bivše koksare Bakar niti s aspekta namjene niti s aspekta utjecaja na okoliš. Za razliku od koksare u Bakru, izgradnja Koking kompleksa doprinijela bi značajnom smanjenju npr. sumpornih spojeva (oko 5 X u odnosu na postojeće odnosno bazno stanje- SUO str. 121)-nakon I faze modernizacije.

2) Što se tiče stakleničkih plinova (ugljičnog dioksida CO2) isti nije IPPC parametar kroz kojeg se vrednuje i provodi vrednovanje onečišćenosti zraka. Regulacija CO2 emisija vezana je uz propise kojima je uvedena obveza plaćanje naknada za njegovo ispuštanje u atmosferu, što spada u ekonomske instrumente zaštite okoliša.  Također sukladno Kyoto protokolu, Hrvatska ima dozvoljenu kvotu emisija CO2 unutra koje je uključen odnosno uračunat  i doprinos INA d.d. Prilikom odabira tehnologije vodilo se računa i o emisijama CO2, DC tim emisijama najmanje doprinosi. od ostalih razmatranih tehnologija za rješavanje teških ostataka u rafineriji.
ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE : -nerazumljiv potpis-

Nema direktnih primjedbi i prijedloga na SUO
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPODIN PAVLETIĆ MARTIN

1:    Unutar SUO nalaze se kompletne procesne sheme svih opisanih tehnoloških procesa ( prilog 14) te u tekstualnom dijelu SUO str. str 25, str. 28, str.37. i str. 38. Točne površine procesnog odnosno skladišnog dijela odrediti će se u dokumentaciji više razine, kako je to navedeno u SUO str. 63. Postrojenje za obradu teških ostataka tehnologijom komornog koksiranja nije „koksara“ te ista tehnološki i s aspekta zaštite okoliša nije ono što je predstavljala bivša koksara u bakru. 

2. U SUO su na str. 113-112 detaljno obrazložene i kvantificirane moguće emisije tijekom procesa koksiranja, te zbog toga ne stoji tvrdnja da „izrađivača SUO nije interesiralo“ koji i kakvi plinovi se oslobađaju tijekom procesa koksiranja i dekoksiranja. Način   nastajanja i zbrinjavanja otpadnih voda prikazan  je na str.127-131.

3. Transport naftnog koksa ne samo da je moguće, već se efikasno izvodi konvejerskim sustavom. U praksi postoje veliki broj takvih sustava. Netočno je da se u SUO ne spominje usitnjavanje/drobljenje koksa (vidi SUO str. 32) , te je ista problematika obrađena s aspekta zaštite okoliša (vidi SUO str. 132-buka).  Također je netočno da je ovakav uređaj veliki izvor onečišćenja prašinom. Drobljenje naftnog koksa obavlja se odmah po dreniranju vode što znači da koks sadrži veliki postotak vlage što onmogućava prašenje. Operacija nije kritična s aspekta zaštite okoliša jer je drobilica zatvorene konstrukcije. U SUO je prema Idejnom rješenju prikazana trasa konvejerskog sustava, a broj presipnih stanica odredit će se u dokumentaciji više razine. Također, u SUO str. 153-154 propisana je mjera zaštite okoliša za presipne stanice u pogledu sprječavanja emisija čestica.

4. Transport naftnog koksa kopnenim putem (željezničkim vagonima) je uobičajen način transporta kod EU rafinerija i izveden jena ekološki prihvatljiv način (posjet rafineriji u Mađarskoj kraj Budimpešte). U mjerama zaštite okoliša  je propisan siguran način ukrcaja u vagone kao i sam transport (vidi SUO str. 153-154)

5. Na identičan način je mjerama zaštite okoliša predviđen i utovar naftnog koksa u brodske spremnike isključivo u zatvorenom sustavu, kao što je propisano mjerama zaštite okoliša u SUO (str. 153-154).  Poštivanjem ovih mjera zaštite nema mogućnosti da dođe do onečišćenja zraka a kamo li mora česticama naftnog koksa.  Navedeno znači da je okoliš siguran neovisno o vremenskim uvjetima koji vladaju (bura, kiša,…).  Na području veza bura će puhati prema obali te stoga boravak broda na mjestu priveza neće biti doveden u pitanje osim u ekstremnim slučajevima. Dakako da bura na predmetnoj mikrolokaciji može dovesti u pitanje sigurno izvođenje manevra. Međutim, upravo stoga će u maritimnoj studiji biti definirani svi granični uvjeti kojih se valja pridržavati tijekom eksploatacije terminala. Što se tiče balastnih voda, njihovo postupanje je jasno definirano zakonskom regulativom tj. sukladno pravilniku o upravljanju i nadzoru vodenog balasta (NN 55/07).
6. Problem balastnih voda je regulira odgovarajućom zakonskom regulativom na koju se pozivamo u mjerama zaštite okoliša (SUO str. 155). Balast, osim što treba biti izmijenjen na otvorenom moru, može se iskrcavati u more samo kao čisti balast koji nije ni zauljen ni onečišćen na bilo koji drugi način. U konkretnom slučaju brodovi bi tijekom ukrcaja tereta iskrcavali balast u more što znači da bi u luku morali doploviti s izmijenjenim vodenim balastom i morali prijaviti količine i porijeklo vodenog balasta na brodu. Za očekivati je da bi brodovi koji bi dolazili u luku Bakar dolazili s balastom koji bi bio ukrcan u Jadranskom moru,  rijetko u Mediteranu. Time bi se uvelike smanjila mogućnost dovođenja invazivnih organizama putem balastnih voda. Područje Bakarskog zaljeva trenutno je područje u kojem dolazi do ispuštanja najvećih količina vodenog balasta u Riječkom zaljevu. Razlog tome su prvenstveno brodovi  koji obavljaju prijevoz rasutog tereta između terminala za rasuti teret (Podbok) i talijanskih luka pri čemu oni krcaju teret u Bakru, a iskrcavaju balastne vode. Određenu količinu balasta u Bakarski zaljev ispuštaju i tankeri tijekom ukrcaja tereta u Petrolejskoj luci Bakar. Izgradnjom novog terminala za ukrcaj naftnog koksa u Bakarskom zaljevu na kojem se predviđa godišnji promet od najviše 10 brodova nosivosti do 40.000 tona potencijalno može donijeti balastnih voda u količini od oko 30% nosivosti broda. Iz navedenog može se zaključiti da bi ispuštanje vodenog balasta s brodova na novom terminalu u Bakru iznosila najviše 120.000 tona godišnje što iznosi prosječno 20% dosadašnje godišnje količine iskrcanih balastnih voda u Bakarskom zaljevu, odnosno 12% ukupne količine iskrcanog balasta na području Riječkog zaljeva.

7. ECOINA d.o.o. je samostalna inženjerska firma neovisna na bilo koji način od INA d.d. te posjeduje sva potrebna ovlaštenja i dozvole za izradu studija o utjecaju na okoliš za industrijska postrojenja i ostale zahvate. Naša neovisnost i stručnost omogućava nam da na profesionalan način i sukladno zakonskoj podlozi obradimo problematiku bilo koje grane industrijske ekologije pa smo tako obradili i tehnologiju komornog koksiranja u SUO na način da smo iznijeli sve relevantne činjenice o samoj tehnologiji, njenom mogućem utjecaju na okoliš kao i mjerama zaštite okoliša koje je nužno primijeniti da bi se ti utjecaji sveli u zakonom propisane okvire. 

8. Što se tiče prerade teških ostataka tehnologijom komornog koksiranja, nije moguća nikakva obrada teških ostataka iz nekih drugih rafinerija u regiji jer je kapacitet postrojenja prilagođen  isključivo kapacitetu prerade Rafinerije nafte Rijeka. 

9. Valja napomenuti da cilj navedene tehnologije nije proizvodnja koksa nego povećanje proizvodnje bijelih proizvoda (benzinska i dizelska goriva) uz istovremenu eliminaciju proizvodnje loživih ulja. Naftni koks je nusproizvod ove proizvodnje koji se  neće upotrebljavati u RNR. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: VIJEĆE MJESNOG ODBORA BAKAR

U kontekstu iznijetih primjedbi i prijedloga odgovaramo na one koje se odnose na SUO kako slijedi:

1) U SUO je dan pregled alternativnih tehnologija i njihova usporedba kako s aspekta zaštite okoliša tako i prema drugim relevantnim kriterijima bitnim za odabir pogodne tehnologije obrade teških ostataka(SUO str. 56-63)

2) SUO niti u jednom svom dijelu ne analizira profit kojeg donosi tehnologija komornog koksiranja već se kod analize potencijalnih tehnologija daje usporedba investicijskih i operativnih troškova. Također je konstatirana činjenica da se povećanjem prinosa na bijelim rafinerijskim proizvodima povećava dobit od njihove prodaje. Ne vidimo u čemu bi ova opća konstatacija bila sporna.

3) Zadatak SUO je da na od strane Investitora odabrane tehnologije sagleda utjecaje te propiše mjere zaštite okoliša kako bi bilo sigurno da je djelovanje te tehnologije u skladu s NRT koje propisuje Europska  IPPC direktiva. To po EU kriterijima osigurava suživot industrije i lokalne zajednice. 

4) ECOINA d.o.o. je samostalna inženjerska firma neovisna na bilo koji način od INA d.d. te posjeduje sva potrebna ovlaštenja i dozvole za izradu studija o utjecaju na okoliš. Naša neovisnost i stručnost omogućava nam da na profesionalan način i sukladno zakonskoj podlozi obradimo problematiku bilo koje grane industrijske ekologije pa smo tako obradili i tehnologiju komornog koksiranja u SUO na način da smo iznijeli sve relevantne činjenice o samoj tehnologiji, njenom mogućem utjecaju na okoliš kao i mjerama zaštite okoliša koje je nužno primijeniti da bi se ti utjecaji sveli u zakonom propisane okvire.

5) U sklopu novog postrojenja za obradu teških ostataka bilo bi zaposleno oko 50 djelatnika. 

6) Smještaj privezišta je definiran prostorno-planskom dokumentacijom (PP PGŽ i PPUO Kostrena), a njegovom izgradnjom povećati će se brodski promet unutar Bakarskog zaljeva od cca 2%.

7) Studija je kvantificirala sve relevantne utjecaje na okoliš (SUO str. 108-150). Posebice je kvantificirala doprinose Koking kompleksa utjecaju na zrak odnosno ukupna smanjivanja emisija glavnih parametara onečišćenja (sumpornih spojeva i dušikovih spojeva) po realizaciji I faze modernizacije odnosno po izgradnji Koking kompleksa (II faza modernizacije)  (SUO str. 121).

8) Kyoto protokol govori o načelu održivog razvoja-tražiti učinkovita rješenja u trošenju energije za proizvodnju dobara. INA je kao veliki emiter CO2  zainteresirana da u svom programu modernizacije pozornost usmjeri poboljšanju postojećih tehnologija i odabiru novih koji zadovoljavaju gore navedeno načelo. U tom smislu izgradnja postrojenja za obradu teških ostataka nije u suprotnosti s Kyoto protokolom.

9) Studija je u primjerenoj mjeri obradila sve utjecaje na okoliš uključujući i emisije tijekom rada postrojenja i procesa dekoksiranja. U tom smislu na str.114-16 postoje zasebne točke kojima su obrađene i te emisije. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: MILANIĆ MARIO

INA d.d. ne namjerava izgraditi „koksaru“ već postrojenje za obradu teških rafinerijskih ostataka tehnologijom komornog koksiranja, sukladno principima europske IPCC direktive. Ovim postrojenjem proizvodili bi se kvalitetni bijeli proizvodi, poput UNP-a, benzina i dizela. Kao nus produkt nastajao bi naftni koks u omjeru manjem od četvrtine.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: FACEBOOK

INA d.d. ne namjerava izgraditi „koksaru“ već postrojenje za obradu teških rafinerijskih ostataka tehnologijom komornog koksiranja, sukladno principima  europske IPCC direktive. 

Ovim postrojenjem proizvodili bi se kvalitetni bijeli proizvodi, poput UNP-a, benzina i dizela. Kao nus produkt nastajao bi naftni koks u omjeru manjem od četvrtine.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: G. KRUNOSLAV LAZANJA

Studijom o utjecaju na okoliš nije obuhvaćena izgradnja „koksare“ već postrojenja za obradu teških ostataka tehnologijom komornog koksiranja. Usporedba bivše koksare s navedenim postrojenjem kako glede same namjene tako i s aspekta utjecaja na okoliš daje veliku razliku. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GODPOĐA NELA LONG

Izgradnja postrojenja za obradu teških ostataka tehnologijom komornog koksiranja nema nikakvih dodirnih točaka s bivšom „koksarom“ u Bakru, a posebice u pogledu utjecaja na okoliš. Radi se o suvremenom postrojenju koje kombinira najbolje raspoložive tehnike zaštite okoliša te je kao takvo opisano u rafinerijskom BREF dokumentu i u potpunosti usklađeno s odredbama europske IPPC direktive. Zbog pouzdanosti, danas je to najzastupljenija tehnologija obrade teških ostataka te se trenutno nekoliko istovrsnih postrojenja gradi u zemljama EU (Španjolska).  
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPODIN LUKA ČIČA

1) ECOINA d.o.o. je neovisna inženjerska firma s svim potrebitim ovlaštenjima i dozvolama za izradu Studija o utjecaju na okoliš. Ova kompanija nije dio INA Grupe te INA d.d. nema nikakvih vlasničkih udjela u istoj.

2) Usporedba bivše „Koksare“ s planiranim postrojenjem za obradu teških rafinerijskih ostataka, pokazuje bitnu razliku u pogledu utjecaja na okoliš. Primjenom mjera zaštite okoliša, rad ovog postrojenja neće imati značajniji utjecaj na okoliš odnosno na zdravlje ljudi. Naprotiv modernizacijom I i II faze RNR će višestruku smanjiti postojeće utjecaje, prvenstveno na zrak. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPOĐA MAŠA ČIČA

Kao što je prethodno navedeno ECOINA d.o.o. je neovisna inženjerska firma s svim potrebitim ovlaštenjima i dozvolama za izradu Studija o utjecaju na okoliš koje je izdalo Ministarstvo zaštite okoliša, prostornog uređenja i graditeljstva.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPOĐA JELICA CUPAĆ

Nema konkretne primjedbe/sugestije na SUO
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPODIN NENAD LONG

Nema konkretne primjedbe/sugestije na SUO
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: -nečitak potpis-

Usporedba  rada, utjecaja na okoliš i namjene bivše koksare u Bakru s postrojenjem za obradu teških ostataka tehnologijom komornog koksiranja pokazuje bitne razlike, te daje izabranoj rafinerijskoj tehnologiji neizmjernu prednost. 
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPOĐA DARIJA SABLJAR

1) Modernizacija RNR u II fazi obuhvaća izgradnju postrojenja za obradu teških ostataka tehnologijom komornog koksiranja, pri čemu među više proizvoda nastaje i naftni koks. Namjena ove tehnologije je povećanje proizvodnje tzv. bijelih proizvoda, a ne naftnog koksa. 

2) Koking kompleks nije isto što i bivša koksara Bakar. Delayed Coking tehnologija implementira najbolje raspoložive tehnike za zaštitu okoliša ( postrojenje u potpunosti zadovoljava IPPC kriterije) Ista ima široku primjenu, te se u EU gradi nekoliko novih Koking postrojenja, a nedavno je u rad pušteno jedno u Španjolskoj(blizu Valencije) Tehnologija je kao takva  opisana u rafinerijskom BREF dokumentu kao jedna od tehnologija obrade teških ostataka. 

3) Novo privezište za brodove, predviđeno je prostorno-planskom dokumentacijom (PP PGŽ i PPUO Kostrena) i SUO nije imala zadatak novog izbora ili reizbora lokacije privezišta.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GRAD BAKAR

· U SUO je na str. 89, dan je pregled urbanih zona u blizini zahvata, gdje se spominje općina Kostrena, Grad Bakar i Kraljevica s osnovnim podacima;
· U SUO na str. 82/83 dan je grafički prikaz svih službenih plaža na kojima se obavlja mjerenje kakvoće mora. Također u širem kontekstu RNR u SUO su obrađeni podaci o kakvoći zraka, Klimatološko-meteorološka obilježja, Geološka građa, Inženjersko geološka obilježja, Hidrogeološka i hidrološka obilježja, Pedološka obilježja i kakvoća tla zahvata, Fizikalna i fizikalno-kemijska obilježja mora, Bioekološka obilježja, Zaštićene prirodne vrijednosti, Krajobraz itd.
· U neposrednoj blizini RNR i planiranog zahvata nema crpilišta pitke vode, a utjecaj na postojeća vodocrpilišta ne postoji (SUO str. 74)

· Planirani zahvat nema utjecaja na zaštićene spomenike kulture

· Ina d.d. planira izgraditi zahvat unutar rafinerijske ograde, a samo privezište se planira izgraditi sukladno prostorno-planskoj dokumentaciji (PP PGŽ i PPUO Kostrena).

1) U Studiji je posvećena primjerena pažnja svim tehnološkim operacijama koje su spomenute, kao i utjecaji koji iz njih proizlaze te na kraju i mjere zaštite kako se ti utjecaji ne bi manifestirali na zdravlje ljudi i općenito okoliš. Valja napomenuti kako sam proces ne proizvodi nikakav otpadni materijal pa ni koksni mulj koji bi se trebao eksterno zbrinjavati, budući da  se putem sustava slopa sve recirkulira u proces. 

2) Problematika emisija iz stacionarnog izvora Koking kompleksa je obrađena software-ski koji uzima u obzir i meteo-klimatske uvjete. Kada su u pitanju transport, skladištenje, pretovar i odvoz naftnog koksa vanjski uvjeti imaju zanemariv utjecaj budući da se sve operacije odvijaju u zatvorenom sustavu.  

3) Minimalno prašenje je spomenuto u kontekstu pretovara naftnog koksa iz koksne jame u drobilicu pri čemu se ostvaruju minimalne emisije jer je naftni koks vlažan što sprječava pojavu prašenja. Također u literaturi su navedeni emisijski faktori tijekom transporta koksa, emisijski faktori tijekom rezanja koksa, emisijski faktori iz procesa, emisijski faktori s baklje itd. (SUO str.  116/117/118). Zatvoreni transporter donosi koks u zatvoreno skladište. Prašenja izvan skladišta neće biti, jer će se u samom skladištu  izvesti aerosolno vlaženje i sustav filtera s detekcijom. Skladište će se nastojati što bolje vizualno uklopiti u prostor.

4) Koksne jame se obično ukopavaju, a dizanje većih zaštitnih zidova oko ukopane koksne jame dodatno sprječava širenje emisija čestica, VOC-a na okolni prostor. Koksnu jamu nije moguće izvesti kao potpuno zatvoreni sustav zbog tehnoloških operacija vađenja koksa iz koksne jame. 

5) Svaki onečišćivač može dospjeti u okoliš kao posljedica tzv. fugitivnih emisija. Kada su rafinerije u pitanju poglavito govorimo o VOC i sulfidnim spojevima, kao što je to navedeno u SUO str. 121. Na istoj stranici za iste su dani emisijski faktori prije i poslije modernizacije RNR. 
 

6) Akcidentne situacije su vezane uz sva postrojenja koja koriste „opasne tvari“ i one kao takve za konkretne parametre moraju biti obrađene u Izvješću o sigurnosti.(SUO str. 141 i 142). Postupanje s katalizatorom je uobičajen proces u rafinerijama nafte. Otpadni katalizator podliježe postupku oporabe kod proizvođača ili ovlaštenog obrađivača. 

7) Zatvorena traka je uobičajeno tehnološke rješenje za transport praškastih materijala. U mjerama zaštite je navedeno da za otpremu koksa željezničkim putem, koristiti vagone s zatvorenom prostorom, ili na površinu koksa u vagonu nanijeti polimerni film koji sprječava pojavu prašenja tijekom transporta (SUO str. 153-154). Kada bude izvjesno kada će gradnja postrojenja biti dovršena i kada će vagoni trebati s HŽ će se dogovoriti ili zakup ili kupnja takvih vagona.

8) Utjecaj planirane luke za utovar naftnog koksa je sveden na utjecaj kroz povećanje prometa unutra bakarskog zaljeva (SUO str. 113) Utjecaj na okoliš tijekom ukrcaja naftnog koksa na zrak, vode i tlo je zanemariv. Koks bi do brodoutovarivača stizao u zatvorenom transporteru iz skladišta. Brodoutovarivač bi bio smješten na šinama kojima bi se kretao i bio u mogućnosti doseći u dubinu svih brodskih prostora broda Handysize veličine ( do 40.000 dwt). 

9) Problem balastnih voda je regulira odgovarajućom zakonskom regulativom na koju se pozivamo u mjerama zaštite okoliša (SUO str.155). Balast osim što treba biti izmijenjen na otvorenom moru, može se iskrcavati u more samo kao čisti balast koji nije ni zauljen ni onečišćen na bilo koji drugi način. U konkretnom slučaju brodovi će tijekom ukrcaja tereta iskrcavati balast u more što znači da u luku moraju doploviti s izmijenjenim vodenim balastom i moraju prijaviti količine i porijeklo vodenog balasta na brodu. Za očekivati je da bi brodovi koji bi dolazili u luku Bakar dolazili s balastom koji bi bio ukrcan u Jadranskom moru,  rijetko u Mediteranu. Time bi se uvelike smanjila mogućnost dovođenja invazivnih organizama putem balastnih voda. Područje Bakarskog zaljeva trenutno je područje u kojem dolazi do ispuštanja najvećih količina vodenog balasta u Riječkom zaljevu. Razlog tome su prvenstveno brodovi  koji obavljaju prijevoz rasutog tereta između terminala za rasuti teret (Podbok) i talijanskih luka pri čemu oni krcaju teret u Bakru, a iskrcavaju balastne vode. Određenu količinu balasta u Bakarski zaljev ispuštaju i tankeri tijekom ukrcaja tereta u Petrolejskoj luci Bakar. Izgradnjom novog terminala za ukrcaj naftnog koksa u Bakarskom zaljevu na kojem se predviđa godišnji promet od najviše 10 brodova nosivosti do 40.000 tona potencijalno može donijeti balastnih voda u količini od oko 30% nosivosti broda. Iz navedenog može se zaključiti da bi ispuštanje vodenog balasta s brodova na novom terminalu u Bakru iznosila najviše 120.000 tona godišnje što iznosi prosječno 20% dosadašnje godišnje količine iskrcanih balastnih voda u Bakarskom zaljevu, odnosno 12% ukupne količine iskrcanog balasta na području Riječkog zaljeva.(SUO str. 111)

10) U dokumentaciji više razine podrobno će se definirati trasa transportnih traka (konvejerskog sustava) i tehničke specifikacije koje iz toga proizlaze. Transporteri su takva oprema čije je svojstvo da se ne savija već ide ravno , pod kutom od max 18◦. Svaka promjena smjera znači presipna stanica koja će, kao i transporter, i onaj dolazni i onaj odlazni, biti izvedena u zatvorenom prostoru, te će se i na tim mjestima spriječiti prašenje. 
Koks nikad nije potpuno suh, sadržaj  vlage je oko 10%, što znači da pri transportu ne treba biti potpuno suh čime se dodatano umanjuje mogućnost stvaranja prašine unutra transportnog sustava.

11) Mikrolokacija utovarnog silosa u zatvorenom prostoru za željezničke vagone utvrditi će se u dokumentaciji više razine. Prilikom utovara u vagone kao mjera zaštite predviđen je ukrcaj u zatvorenom sustavu čime se isključuje pojava prašine u okolišu (SUO str. 154). 

12) Nije moguća doprema teških rafinerijskih ostataka iz rafinerija u regiji iz razloga što je kapacitet rada Delayed Cokinga prilagođen kapacitetu radu Urinjske rafinerije.  

13) Predmet Studije nije sanacija onešišćenja rafinerijskog podzemlja i sita je spomenuta u kontekstu opisa postohećeg stanja. Sanacija podnica 38 spremnika je završena prije 3 god. Pred završetkom je sanacija sustava odvodnje rafinerijskih otpadnih voda.  

14) Iz koksa se parom i vodom na početku dekoksiranja u zatvorenom sustavu: koksna komora –frakcionator, odnosno blowdown sustav istjeraju svi ugljikovodici i vraćaju u proces. Koks je praktički čist ugljik, ohlađen na ispod 100◦C ( a ne kao kod koksare gdje se koks hladio s 1200-1300◦C). Iz navedenih razloga nije moguća visoka emisja čestica niti pojava oblaka vodene pare. Procesi bivše koksare i Koking postrojenja su u tom smislu neusporedivi. 

Striper kiselih voda obrađuje vodu iz svih akumulatorskih posuda frakcionatora, blowdowna, nakon parenja i quenchanja-hlađenja,… Voda kojom se koks reže se cirkulira u sustavu. Striper jedinica je obaveza i po mjerama zaštite okoliša (SUO str. 157)
15)  U studiji je naveden problem s mjerenjem kakvoće zraka (SUO str. 92), a kao mjera zaštite okoliša navedena je odredba „Napraviti pregled i reviziju mjernih instrumenata za praćenje kakvoće zraka na svim mjernim postaja kako bi se osigurala valjanja mjerenja, pouzdan prijenos podataka i brzo izvješćivanje javnosti o rezultatima programa praćenja;(SUO str. 152)

U SUO je obrađena alternativa Koking tehnologijama a to su tehnologije rasplinjavanja (IGCC) i katalitički procesi (Hidrokreking). Unutar podvarijanti pojedinih tehnologija termičkog krekiranja je navedeno da nema bitinih odstupanja glede utjecaja na okoliš među različitim inačicama (SUO str.  61).

Prilog 1:  Popis korištenih kratica:

	Kratica


	Englesko značenje
	Hrvatsko značenje

	BAT
	Best Available Technique
	Najbolje raspoloživa tehnika

	BREF
	Best Available Techniques Reference Document
	BAT referentni dokumenti

	EU
	Europian Union
	Europska Unija

	GVE
	-
	Granične vrijednosti emisija

	INA 
	-
	Industrija nafte

	SUO
	-
	Studija o utjecaju na okoliš

	IPPC
	Integrated Prevention and Pollution Control
	Direktiva za prevenciju i kontrolu zagađenja

	VOC
	Volatile Organic Compounds
	Hlapive organske komponente

	PP
	-
	Prostorni plan

	PPUO
	-
	Prostorni plan uređenja općine

	PGŽ
	-
	Primorsko goranska županija 


Prilog 2:
Usporedba osnovnih tehničko-tehnoloških parametara bivše koksare za proizvodnju metalurškog kosa iz ugljena i budućeg postrojenja za obradu teških rafinerijskih ostataka.
	KOKSARA U BAKRU
	DELAYED COKER U INA RNR

	Proces koksiranja ugljena u koksnoji bateriji sa 65 peći na temperatura od >1200 ◦C 
Koks je bivao izguran iz peći  na temperaturi od  > 1000◦C do vagona za gašenje koksa- otvoren prostor bez zaštite   – do ulaska pod toranj za gašenje stvarao se plamen i dodatno crni dim sa velikom količinom čestica sitnog koksa.

Kod usipavanja ugljena i izguravanja koksa stvarali su se oblaci crnog dima i plamena  

U tornju za gašenje koks se gasio otpadnom,      uglavnom   neobrađenom, vodom, jer uređaj za biološku obradu otpadnih voda često nije radio  

Nakon toga se  koks istresao na koksnu rampu gdje se dodatno hladio i sušio (na otvorenom uz dodatno prašenje )

S rampe se koks otvorenim trakastim transporterima vodio na separaciju koksa, isto dalje na otvoreno skladište koksa, te u  zatvorenom transporteru prema      utovarnoj željezničkoj stanici Ivani u Kostreni.
Plinoviti proizvodi: smjesa vodika (60%), metana(24%),CO2,CO(6%), laganih ugljikovodika i ugljenog  katrana se hladila na 100◦C na koksnoj bateriji direktno amonijačnom vodom.
Koksni plin se indirektno hladio na 26 ◦C a potom se preko elektrofiltera vodio na scrubere  na uklanjanje amonijaka, uz izdvajanje naftalena koji se vraćao u katran .  

Amonijačna voda je išla na striper  ( koji uglavnom nije radio), gdje bi se odvojio NH3  i vodio na spaljivanje  ( uglavnom nije radilo), a voda bi se preko biološkog prečišćavača ( koji često nije radio) vraćala u proces za gašenje. 

Gašenje vodom koksa ugrijanog na >1200◦C vodom – para je odnašala koksnu prašinu, nekondenzirane plinove i pare. Voda je trebala, a najčešće nije bila pročišćena na biološkom (sustav nisu mogli održavati) pročišćavaču: puna amonijaka, fenola- jak neugodan miris 
Kiša je ispirala uljem natopljeno tlo i oborinskom kanalizacijom dospijevala u more.
 Na baklji se spaljivalo 45.000Nm3/h plina

Vizualni efekt izdaleka: vatra,crni dim, visoki stup pare, velika količina plina na baklji

 Vizualni efekt izbliza: prašina, tlo natopljeno katranom, na svim površinama ljepljivi sloj prašine i ugljikovodika

KOKSARA U BAKRU se gradila od 1974 do 1978.g.  po  licenci  Carl Otto –Bochum, tehnologiji iz 60-tih godina ; postrojenje je radilo od 1978. do 1994.g.


	Proces koksiranja: naizmjenično u jednoj od dvije koksne komore na  temperaturi od 530◦C.  Za vrijeme koksiranje   komora je  spojena prema frakcionatoru i ostalom dijelu rafinerije ( zatvoren sustav, kontinuiran rad). 
Dekoksiranje se istovremeno vrši u drugoj komori istjerivanjem zaostalih ugljikovodika u zatvorenom sustavu, te hlađenjem koksa. Koks ohlađen na <100 ◦C se prazni par sati ( 2-3h ), nakon 2 sata dreniranja. 

Patentirani klizni ventil za otvaranje /zatvaranje komora - čine dio zaštitnog sigurnosnog/okolišnog sustava. 
Koks, s vodom pada u prostor –pit- gdje se voda procjeđuje, i preko odvajača vraća u spremnik za ponovnu uporabu.

Dizalica premješta koks iz pit u pad dio unutar zidom zaštićenog prostora – daljnje odvodnjavanje. Nakon toga koks se stavlja  u zatvorenu drobilicu, odakle se upućuje u zatvoreni transporter koji vodi do zatvorenog skladišta koksa.

Zatvoreni transporteri vode do zatvorenog utovara u željezničke vagone, odnosno brod.

Plinoviti proizvodi se obrađuju aminom  ( MDEA) da se ukloni H2S. Takav loživi plin  se troši kao energent ( u koking peći i ostalom dijelu sustava loživog plina).  

Na Claus postrojenju sumpor se izdvaja iz kiselih plinova kao tekući sumpor i skladišti u podzemnom spremniku, odakle se vrši i otprema.
Kisele vode iz Koking kompleksa se obrađuju na striperu kisele vode  (SWS).

Manipulacija koksom od postrojenja (osim prostora ispod komora, koji je ograđen zidom visokim preko 10 m) do otpreme se izvodi u zatvorenom prostoru 

Postrojenje će biti maksimalno automatizirano uz daljinsko upravljanje opremom.

U normalnom radu nema otpuštanja prema baklji.

Postojat će monitoring mogućih izvora onečišćenja prema programu nadzora.

 Vizualni efekt   – bez dima, vatre, visokih stupova pare, bez izgaranja na baklji
DELAYED COKER u INA- Rafineriji nafte Rijeka gradit će se  prema BAT principima, IPPC direktivi, prema EU legislativi za zaštitu okoliša i sigurnost.




ODGOVORI NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE S JAVNOG UVIDA ODRŽANOG OD 26.LISTOPADA DO 24.STUDENOG 2009

· TURISTIČKA ZAJEDNICA OPĆINE KOSTRENA

· GRAD KRALJEVICA

· EKO KVARNER-PODRUŽNICA KOSTRENA

(U prilogu je dan popis korištenih kratica i tablica u kojoj je prikazana osnovna tehničko-tehnološka razlika bivše koksare u Bakru i postrojenja za obradu teških rafinerijskih ostataka tehnologijom komornog koksiranja)
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: TURISTIČKA ZAJEDNICA OPĆINE KOSTRENA-

U Studiji o utjecaju na okoliš navedeno je kako je pojava III kategorije zraka sukladno odredbama Zakona o zaštiti zraka (Narodne novine, broj 178/04, 60/08), zapreka za izdavanje lokacijske ili građevinske dozvole za novi izvor onečišćenja zraka (članak 42)(SUO str. 71). Također je mjerama zaštite okoliša (SUO str.152) propisano kako treba provesti sve mjere i aktivnosti kako bi se isključila pojava treće kategorije zraka prije puštanja Koking kompleksa u rad.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GRAD KRALJEVICA-

U iznesenim stavovima Grada Kraljevice nema konkretnih osvrta na SUO niti primjedbi/prijedloga. Što se tiče zdravstvenog monitoringa, obveza INA d.d. je da zajedno s ostalim onečišćivačima sudjeluje i financira ovaj monitoring je propisana mjerama zaštite iz Studije za I fazu modernizacije (Hidrokreking)
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: EKO KVARNER-OGRANAK KOSTRENA

1.  U SUO je analizirano povećanje emisija CO2 kao posljedica povećanja potrošnje goriva za procesne i energetske svrhe. U tom smislu odnos ovih emisija prije i poslije II faze modernizacije prikazan je u SUO (str. 121). Projektnom dokumentacijom koja će se raditi odrediti će i specifične potrebe unutrašnjeg sustava transporta što će biti uvjetovano izborom opreme i njenim tehničko-tehničkim karakteristikama. 

2. Nema pojave viška koksa. RNR može maksimalno proizvesti naftnog koksa koliko ga može skaldištiti u skaldištima. Mjesečni planovi proizvodnje izrađuju se prema potrebama tržišta i kondicijama postrojenja i raspoloživom skladišnom prostoru. Slučaj smanjenje potražnje za naftnim koksom uzima to se uzima u obzir kao jedno od ograničenja u planiranju i optimizacijom postavlja plan proizvodnje te se optimizacijom modela rafinerije dobiva  korigirani plan prerade.
3. Pravilnim i redovitim održavanjem konvejerskog sustava osigurava se i njegova funkcionalnost i pouzdanost. Povoljnu okolnost predstavlja činjenica da su i unutar konvejerskog sustava transportira vlažni koks čime se bitno umanjuje nastajanje čestica prašine. Samo održavanje, zamjena dijelova ili popravci radit će se prema postupku kako će to propisati proizvođač opreme što uvijek uključuje i rad na siguran i po okoliš prihvatljiv način. 

4. Zadatak Studije je da shodno procjeni utjecaja na okoliš definira mjere zaštite okoliša. SUO je preduvjet dobivanja lokacijske dozvole a mjere zaštite su ujedno i lokacijski uvjeti zaštite okoliša. U glavnom projektu za građevinsku dozvolu moraju se ispoštovati i svi lokacijski uvjeti uključujući i uvjete za zaštitu okoliša. Prije nego postrojnje dobije uporabnu dozvolu nakon perioda probnog rada mora se dokazati da su u radu primjenjene mjere zaštite te da se ne prekoračuju propisani granični uvjeti (GVE).

5. U studiji je naveden probleme s mjerenjem kakvoće zraka (SUO str. 92), a kao mjera zaštite okoliša navedena je odredba „Napraviti pregled i reviziju mjernih instrumenata za praćenje kakvoće zraka na svim mjernim postaja kako bi se osigurala valjanja mjerenja, pouzdan prijenos podataka i brzo izvješćivanje javnosti o rezultatima programa praćenja;(SUO str.152) Također je kao mjera zaštite okoliša navedena odredba po kojoj treba provesti sve mjere i aktivnosti kako bi se isključila pojava treće kategorije zraka prije puštanja Koking kompleksa u rad, a sukladno zakonu o zaštiti zraka (NN 178/04, 60/08).

6. Što se tiče balastnih voda, njihovo postupanje je jasno definirano zakonskom regulativom tj. sukladno pravilniku o upravljanju i nadzoru vodenog balasta (NN 55/07). Kontrola kako ove mjere tako i svih drugih mjera u nadležnosti je odgovarajućih državnih službi. 
Prilog 1:  Popis korištenih kratica:

	Kratica


	Englesko značenje
	Hrvatsko značenje

	GVE
	-
	Granične vrijednosti emisija

	INA 
	-
	Industrija nafte

	SUO
	-
	Studija o utjecaju na okoliš

	PGŽ
	-
	Primorsko goranska županija 


Prilog 2:
Usporedba osnovnih tehničko-tehnoloških parametara bivše koksare za proizvodnju metalurškog kosa iz ugljena i budućeg postrojenja za obradu teških rafinerijskih ostataka.
	KOKSARA U BAKRU
	DELAYED COKER U INA RNR

	Proces koksiranja ugljena u koksnoji bateriji sa 65 peći na temperatura od >1200 ◦C 
Koks je bivao izguran iz peći  na temperaturi od  > 1000◦C do vagona za gašenje koksa- otvoren prostor bez zaštite   – do ulaska pod toranj za gašenje stvarao se plamen i dodatno crni dim sa velikom količinom čestica sitnog koksa.

Kod usipavanja ugljena i izguravanja koksa stvarali su se oblaci crnog dima i plamena  

U tornju za gašenje koks se gasio otpadnom,      uglavnom   neobrađenom, vodom, jer uređaj za biološku obradu otpadnih voda često nije radio  

Nakon toga se  koks istresao na koksnu rampu gdje se dodatno hladio i sušio (na otvorenom uz dodatno prašenje )

S rampe se koks otvorenim trakastim transporterima vodio na separaciju koksa, isto dalje na otvoreno skladište koksa, te u  zatvorenom transporteru prema      utovarnoj željezničkoj stanici Ivani u Kostreni.
Plinoviti proizvodi: smjesa vodika (60%), metana(24%),CO2,CO(6%), laganih ugljikovodika i ugljenog  katrana se hladila na 100◦C na koksnoj bateriji direktno amonijačnom vodom.
Koksni plin se indirektno hladio na 26 ◦C a potom se preko elektrofiltera vodio na scrubere  na uklanjanje amonijaka, uz izdvajanje naftalena koji se vraćao u katran .  

Amonijačna voda je išla na striper  ( koji uglavnom nije radio), gdje bi se odvojio NH3  i vodio na spaljivanje  ( uglavnom nije radilo), a voda bi se preko biološkog prečišćavača ( koji često nije radio) vraćala u proces za gašenje. 

Gašenje vodom koksa ugrijanog na >1200◦C vodom – para je odnašala koksnu prašinu, nekondenzirane plinove i pare. Voda je trebala, a najčešće nije bila pročišćena na biološkom (sustav nisu mogli održavati) pročišćavaču: puna amonijaka, fenola- jak neugodan miris 
Kiša je ispirala uljem natopljeno tlo i oborinskom kanalizacijom dospijevala u more.
 Na baklji se spaljivalo 45.000Nm3/h plina

Vizualni efekt izdaleka: vatra,crni dim, visoki stup pare, velika količina plina na baklji

 Vizualni efekt izbliza: prašina, tlo natopljeno katranom, na svim površinama ljepljivi sloj prašine i ugljikovodika

KOKSARA U BAKRU se gradila od 1974 do 1978.g.  po  licenci  Carl Otto –Bochum, tehnologiji iz 60-tih godina ; postrojenje je radilo od 1978. do 1994.g.


	Proces koksiranja: naizmjenično u jednoj od dvije koksne komore na  temperaturi od 530◦C.  Za vrijeme koksiranje   komora je  spojena prema frakcionatoru i ostalom dijelu rafinerije ( zatvoren sustav, kontinuiran rad). 
Dekoksiranje se istovremeno vrši u drugoj komori istjerivanjem zaostalih ugljikovodika u zatvorenom sustavu, te hlađenjem koksa. Koks ohlađen na <100 ◦C se prazni par sati ( 2-3h ), nakon 2 sata dreniranja. 

Patentirani klizni ventil za otvaranje /zatvaranje komora - čine dio zaštitnog sigurnosnog/okolišnog sustava. 
Koks, s vodom pada u prostor –pit- gdje se voda procjeđuje, i preko odvajača vraća u spremnik za ponovnu uporabu.

Dizalica premješta koks iz pit u pad dio unutar zidom zaštićenog prostora – daljnje odvodnjavanje. Nakon toga koks se stavlja  u zatvorenu drobilicu, odakle se upućuje u zatvoreni transporter koji vodi do zatvorenog skladišta koksa.

Zatvoreni transporteri vode do zatvorenog utovara u željezničke vagone, odnosno brod.

Plinoviti proizvodi se obrađuju aminom  ( MDEA) da se ukloni H2S. Takav loživi plin  se troši kao energent ( u koking peći i ostalom dijelu sustava loživog plina).  

Na Claus postrojenju sumpor se izdvaja iz kiselih plinova kao tekući sumpor i skladišti u podzemnom spremniku, odakle se vrši i otprema.
Kisele vode iz Koking kompleksa se obrađuju na striperu kisele vode  (SWS).

Manipulacija koksom od postrojenja (osim prostora ispod komora, koji je ograđen zidom visokim preko 10 m) do otpreme se izvodi u zatvorenom prostoru 

Postrojenje će biti maksimalno automatizirano uz daljinsko upravljanje opremom.

U normalnom radu nema otpuštanja prema baklji.

Postojat će monitoring mogućih izvora onečišćenja prema programu nadzora.

 Vizualni efekt   – bez dima, vatre, visokih stupova pare, bez izgaranja na baklji
DELAYED COKER u INA- Rafineriji nafte Rijeka gradit će se  prema BAT principima, IPPC direktivi, prema EU legislativi za zaštitu okoliša i sigurnost.




ODGOVORI NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE S JAVNOG UVIDA ODRŽANOG OD 26.LISTOPADA DO 24.STUDENOG 2009

· ZAPISNIK S JAVNE RASPRAVE

(U prilogu je dan popis korištenih kratica i tablica u kojoj je prikazana osnovna tehničko-tehnološka razlika bivše koksare u Bakru i postrojenja za obradu teških rafinerijskih ostataka tehnologijom komornog koksiranja)
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ODGOVORI SU KAKO SLIJEDI:

Načelnik općine Miroslav Uljan: 

6. Tehnologija komornog koksiranja također spada u BAT tehnologiju. Sve BAT tehnologije obrade teških ostataka uključuju i primjenu tehnika zaštite okoliša čime se onemogućava eventualno štetno djelovanje tehnologije po ljude i okoliš. 

7. SUO je za konkretnu tehnologiju propisala mjere zaštite okoliša sukladno zakonima, tehničkim standardima i rafinerijskom BREF dokumentu te se njihovom primjenom osigurava rad postrojenja na ispravan i ekološki prihvatljiv način. 

8. INA d.d. treba poboljšati kakvoću zraka kako bi realizirala zahvate  II faze modernizacije. To je zakonska obaveza, a ta obaveza glede Koking kompleksa je ugrađena i u mjere zaštite okoliša. Sudjelovanje INA d.d. u provođenju zdravstvenog monitoringa definirano je Studijom za I fazu modernizacije. 

Gradonačelnik Grada Bakra Tomislav Klarić: 

Investitor je odabrao tehnologiju komornog koksiranja kao optimalnu tehnologiju koja omogućava  proizvodnju tzv. bijelih proizvoda (dizelska i benzinska goriva) i učinkovitu zaštitu okoliša.

Načelnik Grada Kraljevice Josip Turina: 

Odabrana tehnologija ne samo da u potpunosti osigurava zadovoljenje svih kriterija zaštite okoliša već bi se njenim puštanjem u rad smanjile  ukupne emisije s rafinerijske lokacije koje danas znatno utječu na okoliš.

Potpredsjednik Gradskog vijeća Grada Kraljevice Ivo Jelušić:
Nema direktnog referiranja na SUO.

Predsjednik MO Bakar Boris Perković:

Ne bismo se složili s tvrdnjama da ne postoji tehnologija koja može spriječiti utjecaj na okoliš na najmanju moguću razinu. Tehnologija kokinga koju mi predlažemo je upravo takva, a takvih je 4 u gradnji u Španjolskoj. Studiju nije radio Investitor već ovlaštena firma koja za izradu studija posjeduje sva potrebna ovlaštenja od strane Ministarstva zaštite okoliša prostornog uređenja i graditeljstva.

Vojislav Arnautov:

Da bi se mogla realizirati II faza modernizacije RNR mora sanirati postojeće stanje okoliša prije svega kakvoću zraka. Navedeno je kao zakonska obaveza propisano i u mjerama zaštite okoliša.

Odabrana tehnologija ne samo da u potpunosti osigurava zadovoljenje svih kriterija zaštite okoliša već bi se njenim puštanjem u rad smanjile  ukupne emisije s rafinerijske lokacije koje danas znatno utječu na okoliš.

Fedor Stipanov:

Tehnologija komornog koksiranja kakva se planira implementirati i u RNR je jedna od nazastupljenijih tehnologija obrade teških ostataka. Preko 200 postrojenja je instalirano diljem svijeta, a najnovije postrojenje izgrađeno je u Španjolskoj (kraj Valencije) te se na području Španjolske grade još tri Koking-a.

Gordana Vukoša:
Da bi se mogla realizirati II faza modernizacije RNR mora sanirati postojeće stanje okoliša prije svega kakvoću zraka. Navedeno je kao zakonska obaveza propisano i u mjerama zaštite okoliša u SUO . Da bi  se zadovoljili kriteriji dnevne i noćne razine buke kao i kriteriji zaštite na radu, buka na izvoru ne smije biti viša od 85 dBa. Odabrana tehnologija komornog koksiranja omogućava učinkovitu zaštitu okoliša, zadovoljava sve odredbe IPCC direktive te je kao takva opisana u rafinerijskom BREF dokumentu kao jedna od najbolje raspoloživih tehnika za obradu teških rafinerijskih ostataka. 

Nela Long:

U RNR se planira izgradnja postrojenja za obradu teških ostataka tehnologijom komornog koksiranja pri čemu je jedan od nus produkata naftni koks. Dakle nije namjena postrojenja proizvodnja koksa (u koksari) već povećanje prinosa na tzv. bijelim gorivima tj. benzinima i dizelima. Kada je u pitanju zaštita okoliša, tada valja napomenuti kako postoji ogromna razlika između bivše koksare u bakru i Delayed Kokinga. Ovo postrojenje unutar cijeloga kompleksa integrira i nekoliko postrojenja koja  su direktno u funkciji zaštite okoliša (Claus, Amin, Striper sulfidnih voda). Izgradnjom Koking kompleksa neće doći do povećanja koncentracija onečišćivača u atmosferi već naprotiv doći će do smanjenja istih,. Po završetku izgradnje Hidrokreking/Hidrodesulfurizacije plinskih ulja ( I faza modernizacije) i stupanja na snagu ograničenja emisije  SO2 iz stacionarnih izvora uslijed loženja loživih ulja (od 31.12.2011.) smanjit će se potrošnja loživog ulja za pogon rafinerijskih peći i kotlova (do 40%.) i nadomjestiti iskorištavanjem topline prirodnog plina. Shodno tome smanjit će se i emisija sumpora ( kao SO2) u atmosferu. Kako bi sirovina za Delayed koking  proces upravo bio vakuumski ostatak i ostali mogući teški ostaci – komponente od kojih se namješavaju visokosumporna loživa ulja – to tog proizvoda, loživog ulja, više NEMA u rafineriji, pa se  i peći i kotlovi moraju ložiti na prirodni plin, uz obrađeni rafinerijski plin. To dovodi do daljnjeg znatnijeg smanjenja emisija SO2, za više od 80%. U ukupnoj preostaloj emisiji SO2 doprinos emisiji SO2 od Koking peći je 1.22% (koristit će obrađeni, očišćeni koking plin).

Gradnja Koking postrojenja (Delayed Koking) je vrlo raširena uključujući i zemlje EU. Trenutno se nekoliko Delayed Koking-a gradi i u zemljama EU (Španjolska).

Zlatko Perović:

Da bi se mogla realizirati II faza modernizacije RNR mora sanirati postojeće stanje okoliša prije svega kakvoću zraka. Navedeno je kao zakonska obaveza propisano i u mjerama zaštite okoliša, SUO. Rafinerija je sanirala podnice 38 spremnika te je u fazi završetka sanacije kanalizacijske mreže. 

Davor Vičević:
Nema direktnog referiranja na SUO.

Niko Cvjetković:

Krivo je intepretiran dio prezentacije da ljudi zbog nerazumjevanja ne prihvaćaju napredak. Baš suprotno, obzirom na povijesne okolnosti bivše koksare upozorili smo da može postojati otpor dijela javnosti koji takvu koksaru poistovjećuje s novim postrojenjem za obradu teških ostaka. Njihova usporedba posebno s aspekta zaštite okoliša pokazuje da Koking kompleks implementira sve suvremne i najbolje raspoložive tehnike kojima je moguće sve nastale emisije svesti u zakonom propisane okvire, za razliku od bivše koksare koja je svemu tome bila suprotnost. 
Predstavnik Eko udruge:

U Studiji su navedene i druge alternativne tehnologije obrade teških rafinerijskih ostataka. 

Gradonačelnik Grada Bakra Tomislav Klarić:

Kao alternativa Koking postupku opisani su postupci parcijalne oksidacije (IGCC) i Hidrokreking postupak (HRC). Ekonomski aspekt tj investicija i troškovi održavanja su ravnopravni kriteriji izbora tehnologije koji su među ostalim kriterijima također uzeti u obzir kod razmatranja optimalne tehnologije, kako s aspekta zaštite okoliša, tako i s aspekta osiguravanja maksimalno moguće konverzije teških ostataka u lake i srednje destilate.

Niko Cvjetković, stariji: 
Nije jasno gdje se mješaju pojmovi Visbreaking, Hidrokreking i Koking. Sve tehnologije su opisane u rafinerijskom BREF dokumentu kao tehnologije obrade teških ostaka, svaka s svojim posebnostima. 

Gđa Vukoša:

Da bi se mogla realizirati II faza modernizacije RNR mora sanirati postojeće stanje okoliša.
Zoran Rubinić:

Nema konkretnog osvrta na SUO. 

Čedomila Milin

Nema konkretnog osvrta na SUO.

Spominju se kontrolni mehanizmi kod izgradnje: da li se poštuju propisane mjere zaštite okoliša?. Ove mjere su sastavni dio lokacijskih uvjeta koji se kao takvi ugrađuju u glavni projekt za dobivanje građevinske dozvole. Uporabna dozvola je potvrda da postrojenje izgrađeno prema uvjetima građevinske dozvole. Svi uvjeti zaštite okoliša koje postrojenje u radu treba poštivati sadržani su u okolišnoj dozvoli i njihovo provođenje kontoliraju nadležne inspekcijske službe. 

Josip Luzer:

Nema konkretnog osvrta na SUO

Vojislav Arnautov:
Nema konkretnog osvrta na SUO

Feđa Stipanov:

Revizija SUO je rađena po dostavljenim primjebama članova povjerenstva nakon I sjednice.

Darko Tonžetić:

Da bi se mogla realizirati II faza modernizacije RNR mora sanirati postojeće stanje okoliša.
Igor Meixner:

Odgovor dobiven od g. Borisa Legovića na javnoj raspravi. 

Prilog 1:  Popis korištenih kratica:

	Kratica


	Englesko značenje
	Hrvatsko značenje

	BAT
	Best Available Technique
	Najbolje raspoloživa tehnika

	BREF
	Best Available Techniques Reference Document
	BAT referentni dokumenti

	EU
	Europian Union
	Europska Unija

	GVE
	-
	Granične vrijednosti emisija

	INA 
	-
	Industrija nafte

	SUO
	-
	Studija o utjecaju na okoliš

	IPPC
	Integrated Prevention and Pollution Control
	Direktiva za prevenciju i kontrolu zagađenja

	VOC
	Volatile Organic Compounds
	Hlapive organske komponente

	PP
	-
	Prostorni plan

	PPUO
	-
	Prostorni plan uređenja općine

	PGŽ
	-
	Primorsko goranska županija 


Prilog 2:
Usporedba osnovnih tehničko-tehnoloških parametara bivše koksare za proizvodnju metalurškog kosa iz ugljena i budućeg postrojenja za obradu teških rafinerijskih ostataka.
	KOKSARA U BAKRU
	DELAYED COKER U INA RNR

	Proces koksiranja ugljena u koksnoji bateriji sa 65 peći na temperatura od >1200 ◦C 
Koks je bivao izguran iz peći  na temperaturi od  > 1000◦C do vagona za gašenje koksa- otvoren prostor bez zaštite   – do ulaska pod toranj za gašenje stvarao se plamen i dodatno crni dim sa velikom količinom čestica sitnog koksa.

Kod usipavanja ugljena i izguravanja koksa stvarali su se oblaci crnog dima i plamena  

U tornju za gašenje koks se gasio otpadnom,      uglavnom   neobrađenom, vodom, jer uređaj za biološku obradu otpadnih voda često nije radio  

Nakon toga se  koks istresao na koksnu rampu gdje se dodatno hladio i sušio (na otvorenom uz dodatno prašenje )

S rampe se koks otvorenim trakastim transporterima vodio na separaciju koksa, isto dalje na otvoreno skladište koksa, te u  zatvorenom transporteru prema      utovarnoj željezničkoj stanici Ivani u Kostreni.
Plinoviti proizvodi: smjesa vodika (60%), metana(24%),CO2,CO(6%), laganih ugljikovodika i ugljenog  katrana se hladila na 100◦C na koksnoj bateriji direktno amonijačnom vodom.
Koksni plin se indirektno hladio na 26 ◦C a potom se preko elektrofiltera vodio na scrubere  na uklanjanje amonijaka, uz izdvajanje naftalena koji se vraćao u katran .  

Amonijačna voda je išla na striper  ( koji uglavnom nije radio), gdje bi se odvojio NH3  i vodio na spaljivanje  ( uglavnom nije radilo), a voda bi se preko biološkog prečišćavača ( koji često nije radio) vraćala u proces za gašenje. 

Gašenje vodom koksa ugrijanog na >1200◦C vodom – para je odnašala koksnu prašinu, nekondenzirane plinove i pare. Voda je trebala, a najčešće nije bila pročišćena na biološkom (sustav nisu mogli održavati) pročišćavaču: puna amonijaka, fenola- jak neugodan miris 
Kiša je ispirala uljem natopljeno tlo i oborinskom kanalizacijom dospijevala u more.
 Na baklji se spaljivalo 45.000Nm3/h plina

Vizualni efekt izdaleka: vatra,crni dim, visoki stup pare, velika količina plina na baklji

 Vizualni efekt izbliza: prašina, tlo natopljeno katranom, na svim površinama ljepljivi sloj prašine i ugljikovodika

KOKSARA U BAKRU se gradila od 1974 do 1978.g.  po  licenci  Carl Otto –Bochum, tehnologiji iz 60-tih godina ; postrojenje je radilo od 1978. do 1994.g.


	Proces koksiranja: naizmjenično u jednoj od dvije koksne komore na  temperaturi od 530◦C.  Za vrijeme koksiranje   komora je  spojena prema frakcionatoru i ostalom dijelu rafinerije ( zatvoren sustav, kontinuiran rad). 
Dekoksiranje se istovremeno vrši u drugoj komori istjerivanjem zaostalih ugljikovodika u zatvorenom sustavu, te hlađenjem koksa. Koks ohlađen na <100 ◦C se prazni par sati ( 2-3h ), nakon 2 sata dreniranja. 

Patentirani klizni ventil za otvaranje /zatvaranje komora - čine dio zaštitnog sigurnosnog/okolišnog sustava. 
Koks, s vodom pada u prostor –pit- gdje se voda procjeđuje, i preko odvajača vraća u spremnik za ponovnu uporabu.

Dizalica premješta koks iz pit u pad dio unutar zidom zaštićenog prostora – daljnje odvodnjavanje. Nakon toga koks se stavlja  u zatvorenu drobilicu, odakle se upućuje u zatvoreni transporter koji vodi do zatvorenog skladišta koksa.

Zatvoreni transporteri vode do zatvorenog utovara u željezničke vagone, odnosno brod.

Plinoviti proizvodi se obrađuju aminom  ( MDEA) da se ukloni H2S. Takav loživi plin  se troši kao energent ( u koking peći i ostalom dijelu sustava loživog plina).  

Na Claus postrojenju sumpor se izdvaja iz kiselih plinova kao tekući sumpor i skladišti u podzemnom spremniku, odakle se vrši i otprema.
Kisele vode iz Koking kompleksa se obrađuju na striperu kisele vode  (SWS).

Manipulacija koksom od postrojenja (osim prostora ispod komora, koji je ograđen zidom visokim preko 10 m) do otpreme se izvodi u zatvorenom prostoru 

Postrojenje će biti maksimalno automatizirano uz daljinsko upravljanje opremom.

U normalnom radu nema otpuštanja prema baklji.

Postojat će monitoring mogućih izvora onečišćenja prema programu nadzora.

 Vizualni efekt   – bez dima, vatre, visokih stupova pare, bez izgaranja na baklji
DELAYED COKER u INA- Rafineriji nafte Rijeka gradit će se  prema BAT principima, IPPC direktivi, prema EU legislativi za zaštitu okoliša i sigurnost.




ODGOVORI NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE S JAVNOG UVIDA ODRŽANOG OD 26.LISTOPADA DO 24.STUDENOG 2009

PRIMORSKO GORANSKA ŽUPANIJA

(U prilogu je dan popis korištenih kratica i tablica u kojoj je prikazana osnovna tehničko-tehnološka razlika bivše koksare u Bakru i postrojenja za obradu teških rafinerijskih ostataka tehnologijom komornog koksiranja)
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPODIN MILJENKO BAN-

Granica RNR su ucrtane sukaldno dobivenom master planu RNR u kojem su ucrtana poatojeća i planirana postrojenja.
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ODGOVOR NA PRIMJEDBE I PRIJEDLOGE: GOSPODIN DEJAN VULETIĆ-

Akcidentne situacije su vezane uz sva postrojenja koja koriste „opasne tvari“ i one kao takve za konkretne parametre moraju biti obrađene u Izvješću o sigurnosti.(SUO str. 141 i 141). U tom smislu Hrvatsko zakonodavstvo je usklađeno s EU kroz Uredbu o sprječavanju velikih nesreća koje uključuju opasne tvari (NN 114/08). 

Postupci nadgledavanja primjene mjera zaštite okoliša koje RNR mora poduzeti u nadležnosti su inspekcijskih službi koje navedeno provode po „službenoj dužnosti“ i ne propisuju se Studijom utjecaja na okoliš. Isto se odnosi i na pojavu akcidentnih situacija u kojima RNR mora postupiti sukaldno prethodno izrađenim planovima. 

Odštetne zahtjeve za slučaj akcidentne situacije SUO niti obrađuje niti određuje. 
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